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1INLEDNING

| det har dokumentet beskrivs de krav som ska uppfyllas fér att en forpackning ska kunna
anslutas till retursystemet. Kraven ska sakerstalla att forpackningen fungerar optimalt
genom hela atervinningsprocessen, fran insamling till materialdtervinning till ny produkt.
Kraven galler aven for frivilligt anslutna produkter som t.ex mejeribaserade drycker. Fér
mer information om vilka produkttyper som ingar i Returpacks pantsystem, se férordning
2022:1274 om producentansvar fér férpackningar samt pantamera.nu.

Returpack férbehaller sig ratten att &ndra bestammelserna i detta dokument i enlighet
med punkt 4.2 i anslutningsavtalets Allmanna villkor.

2 FORPACKNINGENS FORM

Den optimala forpackningsformen ar cylindrisk, symmetrisk och stabil (ej topptung).
Avviker en férpackning fran detta krévs extra utvardering hos Returpack och
automatleverantdrerna innan ett eventuellt godkannande kan utfardas.

Test av topptung forpackning

Lagg férpackningen med paskruvad kapsyl pa en plan yta. Om évre delen av
forpackningen tippar och slar i underlaget alternativt balanserar pa férpackningens skuldra
finns risk for att forpackningen ej kan godkannas. Kontakta Returpack for beddmning.

3 DIMENSION

Foéljande dimensioner pa forpackningar &r tillatna:

Minsta matt Storsta matt
Ytterdiameter 50 mm 120 mm
Hojd 85 mm 360 mm (inkl. kork)



https://pantamera.nu/vara-tjanster/producent-importor/frivillig-anslutning-till-pantsystemet/

4 MATERIALTJOCKLEK

Forpackningens hardhet &r en viktig parameter vid godk&nnandet av nya férpackningar.
Detta ar framforallt aktuellt for forpackningar som har en betydligt kraftigare
materialtjocklek och/eller bottenkonstruktion jamfért med sina traditionella
motsvarigheter. De kraftigare férpackningarna kan ge problem vid komprimeringen i
pantautomaten. Risken finns att harda delar fastnar i komprimatorn och orsakar blockering
samt att delar i komprimatorn havererar.

Materialtjockleken testas via kompressionsprover. Kraften som kravs for att pressa ihop
férpackningen till 15 mm uppmats och ska inte dverstiga 2 kN.

5 STRECKKODSMARKNING

Forpackningen ska vara markt med streckkod enligt EAN-13, EAN-8, UPC-A eller UPC-E
standard (ISO 15420). Enligt standarden ska streckkoderna ha sddan kvalitet att ”Grade
1,57, enligt ISO 15416 kan uppmatas under férpackningens hela livslangd.



5.1 STRECKKODSFORMAT

Streckkoden ska ha féljande format. Returpacks rekommendation ar att endast anvanda
rekommenderade (Rek) storlekar. Modulbredd, &ven kallad x-dimension, &r bredden pa
streckkodens smalaste streck.

EAN-13 EAN-8 UPC-A UPC-E
StreCk- s e .. .s® s ®
kod Modulbredd | Bredd x héjd | Modulbredd | Bredd x héjd | Bredd x héjd | Bredd x héjd
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Min 0,264 29,8 x18,3 0,264 21,4 x 14,6 29,8 x 20,7 21,4 x 17,0
Rek* 0,330 37,3x 22,9 0,330 26,7 x 18,2 37,3 x 259 26,7 x 21,3

5.1 LJUSMARGINAL

Till vanster och hoger om streckkoden ska det alltid finnas en ljusmarginal (tyst zon).
Ljusmarginalen &r ett tomt omrade som behdvs fér att intilliggande information, till

exempel forpackningens dekor, inte ska stdra avlasningen. Ljusmarginalen ska vara 11
ganger sa stor som streckkodens modulbredd.
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5.2 PLACERING

Streckkoden ska tryckas staende, lodratt, dvs. som en stege i férpackningens hdjdriktning.
Streckkodsetiketten ska placeras pa en sa plan yta som mojligt pa féorpackningen for att
undvika att streckkoden deformeras, vilket i sa fall férsvarar streckkodsavlasningen.

For burkar géller att streckkoden ska placeras lodratt och minst 10 mm fran
foérpackningens nedre och dvre kant.

For flaskor géller det att streckkoden ska placeras lodratt pd flaskans huvudetikett och
aldrig pd en mindre etikett runt flaskhalsen.

5.3 FARGER

Streckkodens ldsbarhet baseras pa kontrasten mellan mdrka streck pa en ljus bakgrund.
Svarta streck pa vit bakgrund ger basta kontrast men andra fargkombinationer kan
fungera. Anvand aldrig en transparent bakgrund i streckkoden. Streckkodens lasbarhet
kontrolleras vid registreringen av alla nya produkter.

For mer information om mojliga fargkombinationer hanvisas till www.gsl.se.

6 PANTMARKE

| ndra anslutning till streckkoden ska ett pantmaéarke enligt bild tryckas. Minsta tillatna
storlek &r 10 x 15 mm. Svart text pa vit botten rekommenderas. Aven andra kombinationer
kan tilldtas efter godkdnnande av Returpack. Endast Returpacks originalformat far
anvandas.

Pant 1kr galler for alla metallférpackningar och plastférpackningar upp till 1 liter.

Pant 2kr galler for plastférpackningar éver 1 liter.

o
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http://www.gs1.se/

7 REGLER FOR PANT- OCH
STRECKKODSMARKNINGAR

Alla producenter och importdrer ar ansvariga infor Returpack fér de streckkoder som de
|dter ansluta i retursystemet och fér det som pantas pa deras koder. Darfér &r det viktigt
att streckkoden som anvénds pa férpackningen &r unik, bade fér producenten eller
importdren och for retursystemet. En produkt som tidigare har sdlts utan pant i Sverige,
ska byta till en ny streckkod nar produkten pantbelaggs.

Producenterna och importdrerna ansvarar sjalva for att ta fram streckkoder genom GS1
Sweden.

Las mer pa GSl.se.

7.1 MARKNING AV EXPORTPRODUKTER

Tax-free och exportartiklar, som endast ska saljas utanfér Sverige, ska inte ha ett synligt
svenskt pantmaérke och bor ej anvanda en streckkod som ar ansluten till Returpack.

Alla artiklar som séljs med svenskt pantmaéarke ska forsaljningsredovisas till Returpack (och
pant, administrationsavgifter och ev. sorteringsavgifter betalas), aven om de exporteras
och saljs utanfér Sverige.

7.2 UNDANTAG FOR LAGVOLYMSPRODUKTER
SOM SALJS | SVERIGE OCH NORGE

For produkter med en férséljningsvolym som understiger 600 000 artiklar per kalenderar
ar det méjligt att i undantagsfall sélja produkterna med bade svensk och norskt pantméarke
och att enbart férsaljningsrapportera vad som satts pa den svenska marknaden till
Returpack (och pa den norska marknaden till Infinitum). En producent som séljer en
produkt med dubbla pantmarken tar ansvar fér och star skyldig att betala fér alla
férpackningar som pantas i Sverige till Returpack, aven om det éverstiger antalet
produkter som bolaget salt pd den svenska marknaden.

8 STRECKKODSETIKETTER

Om inte mojlighet finns att paverka férpackningens ursprungsetikett sa att den uppfyller
Returpacks markningskrav, ska markningskraven uppfyllas med klisteretiketter.
Klisteretiketter bestalls hos Returpack.

Egentillverkade klisteretiketter for att uppfylla markningskraven ar forbjudna.


https://www.gs1.se/

9 ANMALAN

Anmalan av nya produkter ska skickas in till Returpack féor godkdnnande senast sex veckor
innan planerad lansering. Anmaélan gérs via Mina sidor, pa pantamera.nu. Vid anmalan av
plastflaskor ska specifikationer som beskriver materialsammansattningen av
flaskmaterialet, etiketten, limmet och korken bifogas. Dessa specifikationer gar oftast att fa
fran férpackningstillverkaren. Alla produktanmaélningar hanteras med sekretess.

Efter att anmalan &r gjord pd Mina sidor ska tre forpackningsprover skickas in till:
Returpack AB

Att: Produktregistrering

Hanholmsvdgen 67

602 38 Norrkoping

Férpackningen kontrolleras mot de krav som anges i detta dokument. Férpackningens
form och streckkodenskvalitet och lasbarhet testas i pantautomat samt i ISO-certifierade
kontrollutrustning medan materialtjockleken méts via kompressionsprover. | samrad med
producenten eller importdren skickas féorpackningen vid behov till automatleverantorer
eller materialdtervinnare for ytterligare utvardering.

Efter godkdnnande registreras streckkoden i Returpacks artikelregister. Pantautomaterna
uppdateras minst en gang i veckan med nya koder.



https://pantamera.nu/sv/foretag/bryggeri-producent--importor/

9.1 FORANDRINGAR AV FORM, STORLEK, ETIKETT, DESIGN
ELLER MATERIAL

Samtliga férandringar pa redan anslutna produkter maste godkannas av Returpack innan
lansering kan ske. Stérre forandringar av form och storlek kan riskera att forpackningarna
inte ldngre kan identifieras av pantautomaterna. Nya férpackningsprov och
materialspecifikationer ska skickas in till Returpack fér godkannande.

10 MATERIALKRAV FOR
METALLFORPACKNINGAR

Metallférpackningar ska bestd av aluminium eller stal. Férpackningar med
materialkombinationen aluminium/stal och plast ar ej tilldtet. Undantaget &r
metallféorpackningar med plastetiketter och sleeves. Efter beddmning av Returpack kan
ocksa vid undantagsfall sma plastdetaljer pd metallférpackningar godkénnas. | samtliga fall
géller att PVC ej &r tillatet.

Forpackningar med konstruktioner eller material som inte klarar materialtjocklekskraven i
kapitel 4 ar ¢j tilldtet. Det kan galla férpackningar i tre delar av tjockare material som &r
svetsade eller férpackningar av hard flaskmodell.

Vissa gaspatroner riskerar att forstdra kompressionsutrustningen i pantautomaterna.
Forpackningar med en liten gaspatron, en s.k. ?widget”, innehallande Nj, CO; eller blandad
gas ska beddmas av Returpack innan ett eventuellt godkannande.

11 MATERIALKRAYV FOR
PLASTFORPACKNINGAR

Plastférpackningarna delas férnarvarande in i tre fraktioner vid sortering; flaskor i klar PET,
fargad PET och korkar av HDPE/PP. Materialfraktionerna sorteras och separeras med hjalp
av olika tekniker, bland annat genom NIR spektroskopi och separering i vattenbad. Foér att
m&jliggdra materialatervinning av hdg kvalitet krévs val separerade fraktioner, vilket i sin
tur staller krav pa férpackningarnas utformning.

Specifikationer pa samtliga ingaendematerial ska alltid skickas in vid anmélan av ny
produkt samt vid férandringar pa produkter som redan &r anslutna till retursystemet.

| forteckningen pa nésta sida beskrivs vilka material som &r godkéanda i respektive fraktion
och vilka material som inte &r tilldatna i ndgon av fraktionerna. Alla material i férpackningen
ska vara godkanda. Om produkten bestar av ett material som ej &r tillatet for fraktionen
kan produkten inte anslutas till retursystemet.

Om produkten bestar av material som ej finns angivna i férteckningen ska Returpack
kontaktas for préovning och eventuellt godkdnnande. Vid introducering av en férpackning,
som i sin design, form eller materialsammansattning (t.ex en icke-cylindrisk form eller en
betydande 6kad andel atervunnen ravara) vasentligt skiljer sig at fran tidigare anslutna
forpackningar i retursystemet, krdvs en mer omfattande utvarderingsprocess fér att utreda
eventuell paverkan och konsekvenser pa insamling och atervinning. Det ar da viktigt att
Returpack kontaktas i ett tidigt skede i utvecklingsprocessen. Det galler dven for

9



introducering av flaskmaterial andra an PET, som t.ex. flaskor av HDPE, PP eller
biomaterial. Returpack hanterar alla produktarenden med sekretess.

Utdver de krav som Returpack staller, géller &ven att alla ingdende material i
férpackningen ska uppfylla de regler och lagkrav som finns fér livsmedelssakerhet.

(material med densitet

Fraktion: Klar PET Fargad PET Ej tillatna material
Flaskmaterial | PET PET PLA, PVC, PS, PET-G,
PEN, PEF
Farg Oférgade och Alla farger Metalliska farger,
transparent ljusbl3, opaka flaskor med
L*>93 tillsatser av
Titandioxid (TiO2) eller
kimrok.
Barriar Ej tillatet Tillatet i viss man EVOH, PVDC, PEN
Etikett Papper, PP, PE, TPE Papper, PP, PE, TPE, PET | PVC, metallfolie, OPS,

PS, PLA

<1g/cm®)

Heltackande |PET, PP, PE PET, PP, PE PET-G, PVC, metallfolie,

etikett, (sorteringsavgift OPS, PS, PLA

sleeve tillkommer)

Tryckfarg Enligt EuPIAs riktlinjer Enligt EuPIAs riktlinjer Vattenlésliga farger,
amnen i EuPlAs
exkluderingspolicy.

Lim Vatten/alkalilosligt i Vatten/alkalilosligt i

65°C och ¢j 65°C och gj

ateraktiverande ateraktiverande
Kork PE, PP, kronkapsyl PE, PP, PET, kronkapsy! Skruvkork i metall
Liner PE, EVA, TPE PE, EVA, TPE PVC, silikon, metall

11.1 FLASKMATERIAL

11.1.1 ATERVUNNEN PET
Atervunnen PET (rPET) ska uppfylla féljande villkor:

e FEU férordning 282/2008 om atervunna plastmaterial och plastprodukter avsedda

att komma i kontakt med livsmedel ska vara uppfylld

e Atervinningsprocessen som anvands fér framstéllningen ska vara rekommenderad

av EFSA (European Food Safety Authority)

¢ Plasten som anvands i atervinningsprocessen ska komma fran ett insamlingssystem

som kan sakerstélla livsmedelskvalitet pa insamlade férpackningar
Information om att ovanstaende punkter &r uppfyllda ska bifogas vid anmélan av nya
flaskor innehdllande rPET.

10




11.2 FARG

Opaka flaskor i svart och vitt &r svara att sortera. Firgdmnen innehallande Titandioxid och
kimrdk (carbon black) som anvands for att skapa opaka material &r otilldtna pd grund av
att substanserna ger missfargningar och omajliggdér materialadtervinningen av PET.

11.2.1 GRANSVARDEN FOR KLARA OCH LJUSBLA FLASKOR
Gransvarden for klara och ljusbla flaskor inférs fr.o.m 1januari 2022 pa befintliga och nya
produkter som ansluts.

For att mata flaskors fargvarde gors en transmittansméatning i en spektrofotometer som
visar resultatet i CIELABs fargrymd med variablerna L*, a*, b*.

L* representerar ljusheten i materialet och gdr frdn O svart/opakt till 100 vitt/transparant.
a* vardet gar fran gront till rott och b* blatt till gult.

Flaskor i den klara fraktionen (transparanta och svagt ljusbld) ska ha ett varde fér L* som
ar minst 93 (L* > 93).

Flaskor i den klara fraktionen boér dven ha ett a* varde som inte understiger -2 och ett b*
varde som inte dverstiger 2 (a* > -2 och b* < 2).
Flaskor med a*-varde mellan -2 till -0,7 klassificeras som ljusbla.

11.3 BARRIAR

For klara PET- forpackningar &r anvandningen av barridrer otillatet. Undantag finns fér ett
fatal barridrer och UV-blockers som genomgatt utékade tester och godkants av Returpack.
For information om dessa och tester av barridarer kontakta Returpack.

For férpackningar i fargad PET eller med en heltdckande sleeve kan barriérer tillatas i
stdrre utstrackning. Ingar en barriar i fdérpackningen ska den redovisas i
materialspecifikationen.

11.4 ETIKETT OCH SLEEVE

En heltdckande etikett, s.k. sleeve, ska tdcka minst 75% av flaskans yta och vara fargad.

En etikett bér maximalt tacka 40% av forpackningens yta for att fungera optimalt genom
atervinningsprocessen.

Kravet pa en heltackande etikett ar for att sakerstélla att en klar flaska med barriar eller
PET-sleeve kommer att sorteras som fargad och inte missfarga den klara PET-fraktionen.
Om en heltackande etikett anvands pa en klar PET-flaska réknas den som fargad och
sorteringsavgift tillkommer.

Forhallandet mellan etikettens och flaskans yta berdknas enklast genom att dividera
etikettens hdjd med flaskans hojd enligt bilden nedan.

1
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11.5 TRYCKFARG

Tryckfédrg som anvands pa etiketten ska inte vara vattenldslig da fargen kan kontaminerar
materialet vid tvattprocessen i dtervinningen.

Substanser som ingar i EUPIAs Exclusion policy for printing inks and related products ska ej
forekomma i tryckfargen. Las mer pd eupia.org.

1.6 LIM

Limmet ska vara avtvattbart eller 18sligt i 65°C varmt vatten innehallande en 1%
alkalielésning.

Efter att etiketten lossnat, ska limmet ej ateraktiveras vid l&gre temperaturer. Inga lim- eller
etikettrester ska finnas kvar pd plasten efter tvatten och de |&sa etikettbitarna ska ej
klibba.

Hotmelt och &vriga lim kan fungera i atervinningsprocessen men behdver testas. Kontakta
Returpack fér information om godkéanda limsorter och test av lim.

11.7 KORK OCH LINER

Korkar och kapsyler i metall ar ej tillatna pa plastférpackningar, undantaget &r
kronkapsyler. Korkar av PET é&r ej tillatet for klar PET.

Med liner menas den packning som ibland anvands pa insidan av korken fér att gora
féorslutningen tat.

12


https://www.eupia.org/our-commitment/eupia-exclusion-policy-for-printing-inks-and-rel

11.7.1 KVARSITTANDE KORKAR
Ny lagstiftning géllande korkar pa dryckesflaskor av plast upp till 3| trader i kraft den 3 juli
2024. Den nya lagstiftningen sédger att korkar av plast ska sitta fasta pd dryckesflaskan
under hela den tankta anvandningsfasen, dvs under konsumtion. Returpack utvardera olika
designalternativ och kommer att ge ut designkrav gallande kvarsittande korkar framover.
Nedanstaende punkter har vi hittills identifierat som kan paverka insamlingen och
materialdtervinningen:
- Fastanordningens ladngd, ju l&dngre ifran flaskan korken hanger desto stérre risk fér
paverkan i pantautomaten.
- Anvand samma plast (HDPE eller PP) i fastanordningen som i korken, ytterligare
polymertyper forsvarar sorteringen.
- Fastanordningen och flaskmaterialet ska gd att separera efter att flaskan och
korken har malts ner till flingor, sd undvik att gjuta fast fastanordningen i flaskan.

13



12 FORKORTNINGAR

EFSA European Food Safety Authority

EuPIA The European Printing Ink Association

EVA Vinylacetat

EVOH Etenvinylalkohol

HDPE Hog densitet Polyeten

ISO International Organization for Standardization

NIR Nara infraréd (Near Infrared)

OPP Orienterad polypropen

OPS Orienterad polystyren

PA Polyamid, nylon

PE Polyeten

PEF Polyetenfuranoate

PEN Polyetennaftalat

PET Polyetentereftalat

PET-G Polyetentereftalatglykol

PLA Polylaktid

PP Polypropen

PS Polystyren

PVC Vinylkloridplast

PVDC Polyvinylidenklorid

rPET Recycled PET

TPE Termoplast elastomerer eller termoplastisk elast
VERSION/DATUM ANDRING
2016-05-01 Ny dokumentmall och struktur, nytt kap 6.1, &ndring i 1.4
2016-05-04 Fortydligande gallande definition av tungmetaller i 11.5

Andringar i kap 3 av tilld&tna dimensioner, omarbetning av kap 10, nya krav i kap

2018-02-05 11 géllande lim och etiketter. Sprakjusteringar.
2018-11-13 Justerade ett fel i tabellen for streckkodens format i kap 5
2019-06-26 Andring i kap 11.6.1, férlangning av dvergéngsperiod

Kap 5 Streckkodsmarkning, tilldgg x-dimension, &ndrade regler kring placering
Kap 7.2 nytt krav, anvandning av flera pantsymboler
Kap 11.1.1, nya krav angaende atervunnen PET
2020-05-28 Ny lay gl
Kap 11 borttagande av krav fér HDPE och PP flaskor i tabellen och &ndringar i
texten
Kap 11.2.1 nya krav gallande farg fér klara PET-flaskor
Kap 11.6.1 borttagande av 6vergangsperiod for icke godkanda lim
2021-10-01 Kap 11.7.1 nya riktlinjer for kvarsittande korkar
Kap 1 Anpassning till ny férordning 2022:1274 som ersatter 2005:220, samt

2023-02-01 hanvisning till anslutningsavtalets allmanna villkor
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